S

Z

Technicky a zkusSebni ustav

stavebni Praha, s.p.
(Technische Priifanstalt fiir
das Bauwesen Prag, s.U.),
Prosecka 811/76a

190 00 Praha

Tschechische Republik
eota@tzus.cz

Europaische
Technische Bewertung

| Allgemeines

Die Technische Bewertungsstelle, die die
ETA ausstellt und nach dem Artikel 29 der
Verordnung (EU) Nr. 305/2011 festgelegt
wurde

Handelsname des Bauprodukts
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Verordnung (EU) Nr. 305/2011 aufgrund
der

Mitglied von
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ETA 14/0465
vom 30.12.2014

Technicky a zkusebni ustav stavebni
Praha, s.p. (Technische Priifanstalt fiir
das Bauwesen Prag, s.U.),
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Code des Produkttyps: 4

Aulenseitiges Warmedamm-Verbundsystem
aus Mineralwolle mit Putz fur den Einsatz als
Aulenisolierung von Gebaudewanden.

FAST Sp. z o.0.
Foluszova 112
65-751 Zielona Gora
Republik Polen
www.fast.zgora.pl
FAST Sp. z o.0.
Foluszova 112
65-751 Zielona Gora
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32 Seiten, darunter 6 Anlagen, die ihren
untrennbaren Bestandteil bilden.

Die Anlage Nr. 7 Kontrollplan enthalt
vertrauliche Informationen und ist in die
Europaische Technische Bewertung bei ihrer
offentlichen Verbreitung nicht einbezogen.
ETAG 004, Ausgabe 2013, die als ein
Europaisches Bewertungsdokument (EAD)
verwendet wird, ausgegeben

Ubersetzungen dieser europaischen technischen Bewertung in andere Sprachen miissen in vollem Umfang dem
Original des ausgegeben Dokuments entsprechen, und miissen als solche gekennzeichnet werden.



Mitteilung (ber diese Europaische Technische Bewertung, einschlieRlich der Ubertragung auf elektronischem
Wege, missen in vollem Wortlaut (mit Ausnahme der oben genannten vertraulichen Anlage(n)) erfolgen.
Teilweise Vervielfaltigung darf jedoch mit der schriftichen Zustimmung der ausstellenden Technischen
Bewertungsstelle - Technische Prifanstalt fir das Bauwesen Prag - durchgefiihrt werden. Jeder vervielfaltigte
Teil muss als solches gekennzeichnet werden.

TZUS 020-031144 ETA 14/0465 vom 30/12/2014 — Seite2 von 38



Il Technischer Tell
1 Technische Beschreibung des Produkts
1.1 Definition und Aufbau der Baugruppe

Dieses Produkt ist WDVS (aulienseitiges Warmedammverbundsystem) mit Putz - eine
Baugruppe, die aus Komponenten besteht, die vom Hersteller oder Lieferanten der
Komponente industriell hergestellt sind. Fir alle WDVS-Komponenten, die in dieser ETA
genannt sind, ist der WDVS-Hersteller verantwortlich.

Die WDVS-Baugruppe besteht aus einem vorgefertigten Isolierprodukt aus Mineralwolle
(MW), das an die Wand geklebt oder mechanisch befestigt wird. Die Befestigungsarten und
die zugehoérigen Komponenten sind der nachstehenden Tabelle zu entnehmen. Das
Isolierprodukt ist mit einer aul3enseitigen Schichtengruppe versehen, die aus einer oder
mehreren Schichten (vor Ort aufgebracht) besteht, von denen eine Schicht die eine
Verstarkung enthalt. Die aulienseitige Schichtengruppe wird direkt auf die Dammplatten
ohne Luftporen oder diskontinuierliche Schicht aufgetragen.

WDVS kann Sonderzubehér enthalten (z. B. Grindungsleisten, Eckleisten ...) fir die
Verarbeitung von WDVS-Details (Anschlisse, Durchfihrungen, Mauerecken, Fensterbanke,
Tarstlrze ...). Die vorliegende ETA befasst sich weder mit der Bewertung noch mit den
Eigenschaften dieser Komponenten, aber wenn diese Komponenten als ein Bestandteil der
Baugruppe geliefert werden, ist der WDVS-Hersteller fir die entsprechende Kompatibilitat
und die Beschaffenheit im Rahmen von WDVS verantwortlich.

Zusammensetzung von WDVS

Tabelle Nr. 1

Verbrauch Dicke

Komponenten (kg/m?) (mm)

Geklebtes WDVS (teilweise oder
vollstandig geklebt) mit zusatzlicher
Befestigung. Es miissen die nationalen
Durchfiihrungsbestimmungen
beriicksichtigt werden.

e Isolierprodukt: MW nach EN 13162:2012

siehe Anlage Nr. 1 mit den

Produkteigenschaften / 50 bis 250

Dammstoffe und
zusammenhingende
Befestigungsarten

e Klebstoffe:

FAST Normal W

(Pulver auf Zementbasis unter
Wasserzusatz (0,22 I/kg) bearbeitbar 4.0 bis 6.0

FAST Specjal W Trockenmischung

(Pulver auf Zementbasis unter
Wasserzusatz (0,22 I/kg) bearbeitbar

FAST Specjal DS

. . 2,0-3,0
(Paste einsatzbereit)
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Komponenten

Dicke
(mm)

Verbrauch
(kg/m?)

Dammstoffe und
zusammenhingende
Befestigungsarten

WDVS mechanisch verdiibelt mit
zusatzlicher Klebung (mégliche

Kombinationen von MW/Diibel siehe Art.

3.4.4und Anlage Nr. 5)

o [solierprodukt: MW nach EN 13162:2012

siehe Anlage Nr. 2, 3 und 4 mit den
Produkteigenschaften

/ 50 bis 280

e Zusatzliche Klebemassen:

- FAST Normal W

(Pulver auf Zementbasis

- FAST Specjal W

(Pulver auf Zementbasis

- FAST Specjal DS
(Paste einsatzbereit)

unter
Wasserzusatz (0,22 I/kg) bearbeitbar

unter
Wasserzusatz (0,22 I/kg) bearbeitbar

4,0 bis 6,0
Trockenmischung

2,0-3,0

e Diubel, eine

Beschreibung der

Eigenschaften der einzelnen Produkte,
siehe Anlage Nr. 5. In der Baugruppe
kdénnen weiter andere Arten von Dibeln
verwendet werden, die die Anforderungen

TZUS 020-031144

in der Anlage Nr. 5 erfillen.
- ejotherm STR U, STRU 2G
Kunststoff-Schraubendibel

- ejotherm NT U
Kunststoff-Nageldibel

- ejotherm NTK U
Kunststoff-Nageldibel

- EJOT SDM-T plus
Kunststoff-Schraubendibel

- EjotHleco
Kunststoff-Nageldiibel

- EjotH3
Kunststoff-Nageldibel

-  KOELNER TFIX-8M
Kunststoff-Nageldibel

- KOELNER TFIX-8S, TFIX-8ST
Kunststoff-Schraubenduibel

- KOELNER KI-10N
Kunststoff-Nageldibel

-  KOELNER KI-10NS

Kunststoff-Schraubendubel

- BRAVOLL PTH-KZ 60/8-La
- BRAVOLL PTH 60/8-La

ETA-04/0023

ETA-05/0009

ETA-07/0026

ETA-04/0064

ETA-11/0192

ETA-14/0130

ETA-08/0336

ETA-11/0144

ETA-07/0221

ETA-05/0055
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Verbrauch Dicke

Komponenten (kg/m?) (mm)

Kunststoff-Nageldibel
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Komponenten Verbrauch Dicke
(kg/m?) (mm)
- WKRET-MET LFN 8, LFM 8
) ETA-06/0080
Kunststoff-Nageldibel
- WKRET-MET LFN 10, LFM 10
. ETA-06/0105
Kunststoff-Nageldiibel
- WKRET-MET LTX 10, LMX 10
.. ETA-08/0172
Kunststoff-Nageldibel
- KEWTSD 8
.. ETA-04/0030
Kunststoff-Nageldiibel
- fischer TERMOZ 8N, 8 NZ
. ETA-03/0019
Kunststoff-Nageldiibel
Dammstoffe und - fischer TERMOZ 8U, 8 UZ
zusammenhangende . ETA-02/0019
Befestigungsarten Kunststoff-Schraubendiibel
- Hilti XI-FV
ETA-03/0004
Kunststoff-Setzbolzen
- Hilti SX-FV
. ETA-03/0005
Kunststoff-Schraubendiibel
- Hilti SD-FV8
. ETA-03/0028
Kunststoff-Nageldibel
- Hilti SDK-FV 8
. ETA-07/0302
Kunststoff-Nageldibel
- HiltiD-FV,D-FVT
. ETA-05/0039
Kunststoff-Schraubendiibel
o FAST Specjal W .
. 4,0 bis 6,0
Grundschicht (Pulver auf Zementbasis unter 3,0-50

Wasserzusatz (0,22 I/kg) bearbeitbar

Trockenmischung

Verstirkung

e StandardmaRige Gitter, die in einer
einzigen Schicht aufgetragen werden,
siehe Anlage Nr. 6 mit den
Produkteigenschaften:

- AKE 145A /R 117 A101
- AKE160/R 131 A101

- 117S

- SECCOE 145

- SECCOE 160

- REDNET E 145

- REDNET E 160

- Valmieras SSA-1363-160

TZUS 020-031144
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Komponenten

Dicke
(mm)

Verbrauch
(kg/m?)

Penetrationsanstrich

- FAST Grunt M
Flussigkeit einsatzbereit.

0,35 /

- FAST Grunt S-T
Flussigkeit einsatzbereit.

Oberputze

e Pulver - Mineralbindemittel:

- FAST Baranek
gedrehte Struktur
(Korngrofe 2,0; 2,5; 3,0 mm),

Pulver, das die Zugabe von Wasser

0,20 — 0,22 I/kg erfordert

- FAST Kornik
Kratzstruktur
(Korngrofe 2,0; 3,0 mm),

Pulver, das die Zugabe von Wasser

0,20 — 0,22 I/kg erfordert
- FAST MS

Pulver, das die Zugabe von Wasser

0,22 — 0,28 I/kg erfordert

2,2 bis 3,5

Entsprechend
der
maximalen
KorngroRRe

2,2 bis 3,5

3,0-45 2,0-3,0

e Paste einsatzbereit - Silikatbindemittel

- FAST Baranek S
gedrehte Struktur
(KorngroRe 1,0; 1,5; 2,0 mm)
- FAST Kornik S
Kratzstruktur
(Korngrofie 2,0; 3,0 mm)

1,7 bis 3,5

Nach
KorngroRRe

1,7 bis 3,5

e Paste einsatzbereit - Silikonbindemittel

- FAST Baranek SIL
gedrehte Struktur
(KorngroRe 1,0; 1,5; 2,0 mm)

- FAST Kornik SIL
Kratzstruktur
(Korngrofie 2,0; 3,0 mm)

1,7 bis 3,5

Nach
KorngroRRe

1,7 bis 3,5

o Paste einsatzbereit - Acrylbindemittel

- FAST Granit
Mosaikstruktur
(Korngrofe 1,5 mm)

Nach

3.5 KorngréRe

TZUS 020-031144
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Komponenten

Dicke
(mm)

Verbrauch
(kg/m?)

Penetrationsanstriche
unter Schutzanstriche

Nur fiir Endbeschichtungen FAST Baranek, FAST Kornik und FAST MS

FAST Grunt S

unter Silikatschutzanstrich bestimmt,
gebrauchsfertige Flussigkeit

FAST Grunt SIL

unter Silikonschutzanstrich bestimmt,
gebrauchsfertige Flissigkeit

0,08 - 0,10 -

0,05-0,17 -

Schutzanstrich

Nur fiir Endbeschichtungen FAST Baranek, FAST Kornik und FAST MS

FASTF-S
Silikatschutzanstrich,

gebrauchsfertige  Flussigkeit,

Grunt S verdlinnen.

zwei
Schichten, mit max. 5 Vol .-% FAST

0,10 -0,20
(I/m2) -
fiir eine Schicht

FAST Silikon

Silikonschutzanstrich,

gebrauchsfertige  Flissigkeit, auch } 0’.12 (I/mz? -
zwei Schichten méglich, fir die erste | fur eine Schicht

Schicht mit max. 10% Wasser

verdiinnen

Zubehor

Es bleibt in der Verantwortung des Herstellers

TZUS 020-031144
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2 Spezifikation des Verwendungszwecks (der Verwendungszwecke) in
Ubereinstimmung mit dem jeweiligen Bewertungsdokument (im
Folgenden nur "EAD" genannt)

2.1 Verwendungszweck

Dieses WDVS wird als Aulendammung von Gebaudewanden verwendet. Die Wande sind
aus Mauerwerk (Ziegel, Blocke, Steine ...) oder Beton (Ortbeton oder vorgefertigte Platten)
hergestellt. Vor der Verwendung von WDVS ist es notwendig, die Eigenschaften der Wande,
insbesondere hinsichtlich der Bedingungen fir die Klasse des Brandverhaltens und
Befestigung von WDVS entweder durch Kleben oder durch mechanische Befestigung, zu
uberprufen. Das WDVS ist entworfen um den Wanden eine entsprechende Warmedammung
zu verschaffen.

Das WDVS besteht aus nicht tragenden Bauteilen. Es wirkt nicht direkt auf die Erhéhung der
Wandstabilitdt, an die es angebracht ist, sondern wirkt auf Verbesserung der
Witterungsbestandigkeit.

Das WDVS kann sowohl fiir neue als auch bestehende (Sanierungen) senkrechte Wande
verwendet werden. Es kann auch auf horizontalen oder geneigten Oberflachen, die dem
Regenniederschlag nicht ausgesetzt sind, verwendet werden.

Der Zweck von WDVS ist nicht die Gewahrleistung von Luftdichtheit des Gebaudes.

Die Wahl der Befestigungsart hangt von den Eigenschaften des Untergrunds ab, der eine
Anpassung erfordern kann (siehe Art. 7.2.1 der ETAG 004) und nach den nationalen
Vorschriften durchgefiihrt werden muss.

Dieses WDVS gehdrt nach dem Technischen Bericht EOTA Nr. 034 in die Kategorie S/W2.
2.2 Herstellung

Die Europaische Technische Bewertung wird fur das WDVS auf Grundlage von
genehmigten Daten/Informationen ausgestellt, die in der Technischen Prifanstalt fir das
Bauwesen Prag aufbewahrt werden und die das bewertete WDVS identifizieren. Uber
Anderungen des WDVS oder des Herstellungsverfahrens, infolge welcher die aufbewahrten
Daten/Informationen ihre Gultigkeit verlieren kdénnten, muss vorher die Technische
Prifanstalt fur das Bauwesen Prag benachrichtigt werden. Die Technische Prufanstalt fur
das Bauwesen Prag wird entscheiden, ob die Anderungen die ETA und folglich die Gultigkeit
der CE-Kennzeichnung beeinflussen werden oder nicht, und falls ja, welche nachfolgenden
Uberpriifungen oder Anderungen der ETA erforderlich sein werden.

2.3 Projektierung und Montage

Die Montageanweisungen, einschliellich spezieller Montagetechniken und Bestimmungen
uber die Qualifikation der Mitarbeiter sind in der technischen
Dokumentation des Herstellers angegeben.

Die Projektierung, Montage und Durchfiihrung von WDVS muss in Ubereinstimmung mit den
nationalen Anforderungen sein. Diese Anforderungen und das Niveau ihrer Umsetzung sind
in den in den einzelnen Rechtsordnungen der Mitgliedstaaten unterschiedlich. Wenn die
nationalen Anforderungen ganz fehlen, werden zur Bewertung und Deklarierung der
Eigenschaften von WDVS die allgemeinen Bedingungen verwendet, die im Kapitel 7.1 und
7.2 der ETAG 004 angegeben sind, die als EAD verwendet wird, das zusammenfasst, wie

TZUS 020-031144 ETA 14/0465 vom 30/12/2014 — Seite9 von 38



die in ETA und den zusammenhangenden Dokumenten angegebenen Informationen bei
dem Bauprozesses verwendet werden, und das eine Anleitung fir alle betroffenen Personen
bereitstellt.
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2.4 Verpackung, Transport und Lagerung

Informationen Uber Verpackung, Transport und Lagerung sind in der technischen
Dokumentation des Herstellers angegeben. Es liegt in der Verantwortung des Herstellers
(der Hersteller), dass diese Informationen an die entsprechenden Mitarbeiter leicht verfigbar
sind.

2.5 Betrieb, Wartung und Instandhaltung
Der Oberputz soll so im Stand gehalten werden, dass die WDVS-Funktionalitat voll erhalten
bleibt. Die Wartung sollte mindestens umfassen:

- Sichtprifung von WDVS,

- Reparaturen von Lokalschaden infolge von Unfallen,

- Wartung von Aussehen der Produkte mithilfe von Produkten, die dem jeweiligen
WDVS angepasst sind, bzw. mit dem WDVS kompatibel sind (moéglicherweise
nach dem Abwaschen oder einer anderen geeigneten Vorbereitung).

Notwendige Reparaturen mussen so schnell wie moglich durchgefuhrt werden.

Es ist ratsam bei der Instandhaltung leicht erhaltliche Produkte und Hilfsmittel ohne visuelle
Beschadigung des Bauwerks zu verwenden. Es sind nur Produkte zu verwenden, die mit
dem WDVS kompatibel sind.

Informationen Uber Verwendung, Wartung und Reparaturen sind in der technischen
Dokumentation des Herstellers angegeben. Es liegt in der Verantwortung des Herstellers
(der Hersteller), dass diese Informationen an die entsprechenden Mitarbeiter leicht verfigbar
sind.
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3 Eigenschaften des Produkts und Verweise auf Methoden, die zu
seiner Beurteilung verwendet werden

Die Eigenschaften der in diesem Kapitel genannten Baugruppe sind nur unter der
Voraussetzung giiltig, dass die einzelnen Komponenten der Baugruppe in
Ubereinstimmung mit den Anlagen 1-7 sind.

3.1 Mechanischer Widerstand und Stabilitat (BWR 1)

Nicht relevant.

3.2 Brandschutz (BWR 2)

3.21 Brandverhalten (ETAG 004 - Artikel 5.1.2.1, EN 13501-1)

Tabelle Nr. 2

Europaische

Konfiguration Verbre?l\r/}‘l;/r:(gjwarme Brandverzoégerergehalt | Klasse nach
9 13501-1

Klebemasse max. 0,31 ohne Brandverzdgerer
MW-Platten In eine"rl Menge, die die

imale Rohdicht 217 i Europaische Klasse A1
rkna/\xw;ae ohdichte von gemafd EN 13501-1

gim garantiert

Grundschicht-Mértel max. 0,31 ohne Brandverzdgerer
Glasgitter max. 8,17 ohne Brandverzdgerer
Penetrationsanstrich fir Mineral- A2 -s1,d0O
, Silikon- und Silikat- max. 2,81 ohne Brandverzdgerer
Endbeschichtungen

Putze mit Mineralbindemittel
Putze mit Silikatbindemittel max. 2,30 ohne Brandverzdgerer
Putze mit Silikonbindemittel

Penetrationsanstriche unter

Schutzanstriche max. 32,71 ohne Brandverzogerer

Schutzanstrich max. 4,21 ohne Brandverzdgerer

Bei Verwendung von Putz mit
Acrylbindemittel - -

FAST GRANIT F

Bei Verwendung von Klebstoff
FAST SPECJAL DS

Anmerkung: Ein Europaisches Referenz-Brandszenario fur Fassaden steht bislang noch
nicht fest. In einigen Mitgliedstaaten konnte die Klassifizierung nach EN 13501-1 fur
Fassaden nicht ausreichend sein. Um die Vorschriften einiger Mitgliedsstaaten zu erfillen
kann eine erganzende Bewertung des WDVS nach den nationalen Vorschriften notwendig
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sein (z. B. auf Grundlage von Prifungen grofReren Ausmalles), soweit das Europaische

Klassifizierungssystem unvollstandig bleibt.
3.3 Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz (BWR 3)
3.3.1 Wasseraufnahme (ETAG 004 - Artikel 5.1.3.1)

. Grundschicht FAST Specjal W:
Wasseraufnahme nach 1 Stunde < 1 kg/m?

Wasseraufnahme nach 24 Stunden < 0,5 kg/m?

° AulRenseitige Schichtengruppe:

Tabelle Nr. 3
Wasseraufnahme nach 24
Stunden
< 0,5 kg/m? > 0,5 kg/m?
FAST Baranek ¥
FAST Kornik
Ag&enseitige EAST MS X
Schichtengruppe:
Grundschicht FAST Baranek S X
FAST Specjal W + FAST Kornik S
- (;‘sChS;,ehhe”de | FAST Baranek SIL
ndbeschichtungen: | £ st Kornik SIL
FAST Granit

3.3.2 Wasserdichtigkeit (ETAG 004 - Artikel 5.1.3.2)

3.3.2.1  Hygrothermische Einwirkungen
Ausreichend (keine Fehler).
3.3.2.2  Verhalten bei der Frostauftaupriifung

Ausreichend (keine Fehler).
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3.3.3 Bestandigkeit gegen mechanische Beschadigung (ETAG 004 -
Artikel 5.1.3.3)

Tabelle Nr. 4
AuBenseitige Schichtengruppe: . Doppel
Einfach Standard
Grundschicht FAST Specjal W + Verstarkung : Standard
. Gitter )

und nachstehende Endbeschichtungen: Gitter
FAST Baranek Kategorie Il Kategorie Il
FAST Kornik g g
FAST MS Kategorie Il Kategorie |
FAST Baranek S Kategorie Il Kategorie |
FAST Kornik S g g
FAST Baranek SIL . .

. Kategorie Il Kategorie |
FAST Kornik SIL
FAST Granit Kategorie Il Kategorie |

3.34 Wasserdampfdurchlassigkeit (ETAG 004 - Artikel 5.1.3.4)

Tabelle Nr. 5
Aulenseitige Schichtengruppe: Aquivalente Luftschichtdicke sq
Grundschicht FAST Specjal W + Verstarkung Doppel
und nachstehende Endbeschichtungen Einfaches Standardgitter Standardgitter
FAST B k

arane <0,16 m <0,25m
FAST Kornik
FAST MS <042m <0,51m
FAST B kS

arar\e <0,13m <0,34m
FAST Kornik S
FAST Baranek SIL

. <0,19m <0,37m

FAST Kornik SIL
FAST Granit <0,37m <£0,42 m
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3.3.5

TR034)

NPD (kein Indikator gesetzt).

Freisetzung gefahrlicher Stoffe (ETAG 004 - Artikel 5.1.3.5, EOTA

3.4 Nutzungssicherheit (BWR 4)
3.4.1 Haftkraft der Grundschicht zum Isolierprodukt (ETAG 004 - Artikel
5.1.4.1.1)
Tabelle Nr. 6
Nach hygrothermischen Zyklen
Ausgangszustand
(an der Wand)
MW- > 0,08 MPa _ <008MPa .
. Lamelle Bruch im Warmedammmaterial
FAST Specjal W
MW < 0,08 MPa < 0,08 MPa
Platte Bruch im Warmedammmaterial Bruch im Warmedammmaterial

3.4.2 Haftkraft der Klebemasse zum Untergrund / Isolierprodukt (ETAG
004 - Artikel 5.1.4.1.2,5.1.4.1.3)
Tabelle Nr. 7
48 Stunden 48 Stunden
Ausaanaszustand Eintauchen in Eintauchen in
gang Wasser + 2 Stunden Wasser + 7 Tage
23°C/ 50% rF 23°C/ 50% rF
Beton > 0,25 MPa > 0,08 MPa > 0,25 MPa
FAST
Normal W MW-Lamelle > 0,08 MPa > 0,03 MPa > 0,08 MPa
FAST
Specjal W <0,08 MPa < 0,0ShMPa < 0,0ShMPa
FAST . Bruch im Bruch im
Specjal DS MW Platte Wérm:dr;rcnhrrmaterial Wéarmedammmaterial | Warmedammmaterial
3.43 Befestigungsstarke (ETAG 004 - Artikel 5.1.4.2)

Die Prufung wird nicht gefordert (keine Langenbegrenzung von WDVS).
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3.44 Widerstand gegen Windsog (ETAG 004 — Artikel 5.1.4.3)

. Dammstoff MW Platte (TR15)

Tabelle Nr. 8

Beschreibung
Anker

Handelsname

Siehe Anlage Nr. 5

Montageart

Oberflachenmontage Versenkte Montage

Tellerdurchmesser (mm)

60 oder mehr

Eigenschaften Ricke ) 250 = 100
der MW-Platte | oqtigeit (kPa) > 15
Mindestwert:
Rpiatte 0,41 kN
DUng, trocken Mittelwert:
o | PR e o5k
Belastung des Mindestwert;
Isolierprodukts Rpiatte 0,34 kN
nass Mittelwert:
0,36 kN
Mindestwert:
Rverbindung 0,38 kN
Diibel, trocken Mittelwert:
platziert in der 0,41 kN
Fuge des Mindestwert:
Isolierprodukts Rverbindung 0,28 kN
nass Mittelwert:
0,30 kN
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. Dammstoff MW-Zweischichtplatten Frontrock MAX E (TR10) und FASROCK

MAX (TR7,5)
Tabelle Nr. 9
Handelsname Siehe Anlage Nr. 5
Beschreibun
2 Montageart Oberflachenmontage
Anker
Tellerdurchmesser (mm) 60 oder mehr
Eigenschaften Dicke (mm) >80
MW-
Zweischichtplatte
FRONTROCK Festigkeit (kPa) >75
MAX E,
FASROCK MAX
Mindestwert:
RPIatte 0,39 kN
Dubel, trocken Mittelwert:
platziert in der 0.43 kN
Oberflache : )
des Mindestwert:
Isolierprodukts Replatte 0,32 kN
nass Mittelwert:
Maximale 0,34 kN
Belastung Mindestwert:
RVerbindung 0,35 kN
Diibel, trocken Mittelwert:
platziert in der 0,38 kN
Euge des Mindestwert:
ISOllerprOdUktS RVerbindung 0,26 kN
nass Mittelwert:
0,28 kN
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. Isolierung MW-Zweischichtplatte Frontrock MAX E (TR10)

Tabelle Nr. 10

Handelsname D;l;e]r:I‘lje(:)rT .Diibel BRAVOLL
Beschreibung EJOT VT 90 mit Teller IT PTH 100
Anker Montageart Oberflachenmontage mit Zusatzteller
Tellerdurchmesser (mm) 90 100
Eigenschaften | picke (mm) >80 > 80 > 100
der MW-Platte
Frontrock Festigkeit (kPa) >10
MAX E
Mindestwert: Mindestwert: Mindestwert:
Rplatte 0,59 kN 0,60 kN 0,76 kN
Dubel, trocken Mittelwert: Mittelwert: Mittelwert:
platziert in der 0,66 kN 0,63 kN 0,79 kN
Oberflache - .
des Mindestwert: Mindestwert:
Isolierprodukts Rplatte 0,29 kN 0,30 kN NPD
nass Mittelwert: Mittelwert:
Maximale 0,31 kN 0,33 kN
Belastung Mindestwert: Mindestwert: Mindestwert:
Rverbindung 0,48 kN 0,51 kN 0,52 kN
Diibel, trocken Mittelwert: Mittelwert: Mittelwert:
platziert in der 0,51 kN 0,52 kN 0,62 kN
Fuge des Mindestwert: Mindestwert:
Isolierprodukts | Ry bindung 0,28 kN 0,23 kN
nass Mittelwert: Mittelwert: NPD
0,29 kN 0,27 kN
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Tabelle Nr. 11

Handelsname

Diibel ejotherm

Diibel

ejotherm STR U 2G mit

i STR U 2G zusatzlichem Teller 2G
Beschreibung VT
Anker
Montageart Versenkte Montage
Tellerdurchmesser (mm) 60 112,5
Eigenschaften | picke (mm) > 100
der MW-Platte
Frontrock | pegtigkeit (kPa) > 10
MAX E
Dt'b‘?l’ Mindestwert: Mindestwert:
platziertin der | p_ . 0,31 kN 0,87 kN
Oberflache . .
des trocken Mittelwert: Mittelwert:
Maximale Isolierprodukts 0,36 kN 0,92 kN
Belastung Diibel, Mindestwert: Mindestwert:
platziert in der Rverbindung 0,33 kN 0,89 kN
Fuge des trocken Mittelwert: Mittelwert:
Isolierprodukts 0,37 kN 0,93 kN
3.4.5 Zugfestigkeitspriifung am Teststreifen der Grundschicht

Tabelle Nr. 12

Glasgitter AKE 145 A /R 117 A101
(Hersteller: SAINT-GOBAIN ADFORS CZ s.r.o0.)

Rissbreite Wy, [Mm] / Anzahl der Risse
bei einer relativen Dehnung &

Belastungsrichtung €=03% | e€=05% | €=08% |e=10% [e=15% | €=2,0%
Probe Nr. - - <0,05/1 <0,05/4 | <0,05/5 | <0,05/8
In Probe Nr : i <0,05/1 | <0,05/5 | <0,05/8 =
Kettenrichtung ' ’ ’ ’ 0,10/10
Probe Nr. - - <0,05/1 <0,05/5 | =£0,05/7 | <0,10/9
<
Probe Nr. - <0,05/1 <0,05/1 <0,05/5 | £0,05/8 0,10/10
In <
- < < <
Schussrichtung Probe Nr. <0,05/1 | =£0,05/2 | £0,05/4 | <0,05/6 0,10/11
<
- < < -
Probe Nr. <0,05/2 | =<0,05/3 | =£0,05/6 | <0,105/6 0.10/11
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Tabelle Nr. 13

Glasgitter AKE 160 A/ R 131 A101

(Hersteller: SAINT-GOBAIN ADFORS CZ s.r.0.)

Rissbreite Wry, [mm] / Anzahl der Risse
bei einer relativen Dehnung ¢

Belastungsrichtung €=03% |e€=05%|e=08% |e=10% |e=15% | =20%
Probe Nr. - - <0,05/2 | =£0,05/3 | <0,05/5 | <0,05/7
In Probe Nr : i <0,05/3 | <0,05/5 | <0,05/7 =
Kettenrichtung ' ’ ’ ’ 0,05/10
Probe Nr. - - <0,05/2 | =£0,05/4 | <0,05/6 | <0,05/8
<
- < < < < -
Probe Nr. <0,05/4 | £0,05/7 | £0,05/7 | <0,05/7 0,05/11
In <
- < < < <
Schussrichtung Probe Nr. <0,05/2 | £0,05/5 | =£0,05/5 | <0,05/7 0,05/12
<
- < < < < -
Probe Nr. <0,05/3 | £0,05/7 | £0,05/7 | <0,05/8 0,05/12
Tabelle Nr. 14
Glasgitter 117S
(Hersteller: Technical Textiles, s.r.0.)
Rissbreite Wtyp [Mm] / Anzahl der Risse
bei einer relativen Dehnung ¢
Belastungsrichtung €=03% |e=05% |£€=08% |e=10% | e=15% | €=2,0%
Probe Nr. - - <0,05/4 | =0,05/5 | =0,05/7 | =£0,10/8
".] Probe Nr. - <0,05/3 | <0,05/3 | =<0,054 | <0,05/6 | <0,10/6
Kettenrichtung
Probe Nr. - <0,05/2 | =<0,05/4 | =£0,05/4 | =£0,05/6 | <0,10/7
Probe Nr. - <0,05/3 | £0,10/3 | £0,10/5 | £0,10/5 | <0,15/7
m. Probe Nr. - <0,05/3 | <£0,05/3 | £0,10/4 | <£0,10/5 | <0,10/7
Schussrichtung
Probe Nr. - <0,05/3 | =0,05/3 | £0,10/4 | £0,10/5 | <0,10/6
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Tabelle Nr. 15

SECCO E 145
(Hersteller: ASGLATEX Ohorn GmbH)

Rissbreite Wry, [Mm] / Anzahl der Risse
bei einer relativen Dehnung ¢

Belastungsrichtung €E=03% | e=05% | e=08% |e=10% |e=15% | =2,0%
< < 0,05/11 =
Probe Nr. 1 | S005/1 | <0052 | <0055 | (oo | 0 q0a | 00512
’ <0,10/3
< < <
Ketten'r?chtung Probe Nr.2 | <0,05/1 | <0,05/3 | <0,05/7 | 0,05/11 ‘Soo’oz /123 0,05/14
<0,10/1 ’ <0,10/4
< <
Probe Nr. 3 | <0,05/2 | <0,05/3 | <0,05/6 | <0,05/9 _506()15(;/122 0,05/13
’ <0,10/3
< < <
Probe Nr.1 | <0,0511 | <0,05/3 | <0,05/7 | 0,05/11 ‘SOO'OZ /133 0,05/15
<0,10/2 ’ <0,10/3
< <
In Probe Nr. 2 | <0052 | <0056 | =209 | gos12 | <0013 1 ¢ 0516
Schussrichtung <0011 <102 | SO192 | <o 103
< <
Probe Nr. i <0,05/4 | <0,05/77 | 0,05/11 Ssodﬂig; 2’8’51/ ;/72
=0,10/2 <0,15/1
Tabelle Nr. 16
SECCO E 160
(Hersteller: ASGLATEX Ohorn GmbH)
Rissbreite Wryp [mm] / Anzahl der Risse
bei einer relativen Dehnung &
Belastungsrichtung €=03% |e=05% [£€=08% |e=10% |e=15% | €=2,0%
<0,05/7 | <0,05/11 =
Probe Nr. 1 | <0,051 | <0082 | <0054 | _ " | "0 | 00513
’ ’ <0,10/3
< <
Ketten'r?chtung Probe Nr. 2 | <0,05/1 | <0,05/3 | <0,05/5 | <0,05/6 ‘50(;015(; /123 0,05/15
’ <0,10/3
<
Probe Nr. - <0,05/1 | <0,05/5 z 8(1)2;213 55060150//123 0,05/13
’ ’ <0,10/4
<
<0,05/6 | <0,05/8 =
Schuss':‘ichtung Probe Nr. - <0051 | <0084 | _ "t o, S,é)&:/g/;
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<

<0,05/9 =
Probe Nr. 2 ] <0052 | <0056 | <0,05/8 0,05/12
<0101 | 7o

<0,05/10 =
Probe Nr. 3 | <0,05/1 | <0,05/3 | <0,05/6 | <005/8 |~ " 0,05/13
<0101 | ' 3on
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Tabelle Nr. 17

REDNET E 145
(Hersteller: ASGLATEX Ohorn GmbH)

Rissbreite Wry, [mm] / Anzahl der Risse
bei einer relativen Dehnung ¢

Belastungsrichtung €E=03% | e=05% [ €=08% |e=10% [ e=15% | e=2,0%
< | <0,0511 =
Probe Nr. < 0,05/1 <0,05/2 | =0,05/5 0,0gllo < (; 10/3 0,05/12
’ <0,10/3
< - <
Kettenlrri]chtung Probe Nr. <0,05/1 <0,05/3 | <0,05/7 0,05/11 _50(50155/123 0,05/14
<0,10/1 ’ <0,10/4
- <
Probe Nr. <0,05/2 | £0,05/3 | <0,05/6 | <0,05/9 _S00,015C§/122 0,05/13
’ <0,10/3
< - <
Probe Nr. < 0,05/1 <0,05/3 | =0,05/7 0,05/11 _50(5015C§/133 0,05/15
<0,10/2 ' <0,10/3
< <
In Probe Nr. 2 | 0,052 | <0056 | - 20 | 00512 | 200131 50516
Schussrichtung <0011 <102 | SO192 | <o 103
- <
Probe NI. : <0,05/4 | <0,05/7 | 0,05/11 Ssodﬂig; 2’8’51/ ;/72
<0102 <0,15/1
Tabelle Nr. 18
REDNET E 160
(Hersteller: ASGLATEX Ohorn GmbH)
Rissbreite Wryp [mm] / Anzahl der Risse
bei einer relativen Dehnung &
Belastungsrichtung €=03% |e=05% [£€=08% |e=10% |e=15% | €=2,0%
<0,05/7 | <0,05/11 =
Probe Nr. < 0,05/1 <0,05/2 | <£0,05/4 < 0’10/2 < (; 10/3 0,05/13
’ ’ <0,10/3
- <
Kettenlrri]chtung Probe Nr. < 0,05/1 <0,05/3 | =0,05/5 | =£0,05/6 _50(;9]5(;/123 0,05/15
’ <0,10/3
<
Probe Nr. - <0,05/1 | <0,05/5 z 8(1)2;213 5506015(;/123 0,05/13
’ ’ <0,10/4
<
<0,05/6 | <0,05/8 -
Schuss':‘ichtung Probe Nr. - <0051 | <008/4 | _ to o, 3,3&:/3/;
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<
g <
Probe Nr. 2 ; <0052 | <0056 | <0058 | 909 | 00512
<0101 | 7o

<0,05/10 =
Probe Nr. 3 | <0,05/1 | <0,05/3 | <0,05/6 | <005/8 |~ 0,05/13
<0101 | ' 3on
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Tabelle Nr. 19

Glasgitter Valmieras SSA-1363-160
(Hersteller: JSC Valmieras Stikla Skiedra)

Rissbreite Wry, [mm] / Anzahl der Risse
bei einer relativen Dehnung ¢

Belastungsrichtung €E=03% | e=05% [ €=08% |e=10% [ e=15% | e=2,0%
<0,05/8 | <0,05/9 =
Probe Nr. 1 | <005/3 | $0,05/4 | s0,057 | _ 00| Z 00| 0.05/10
: : <0,10/4
<0,05/9 =
<0,05/5 | <0057 | - 0,05/10
Kettenlr?chtung Probe Nr. 2 | <005 | <0053 1 _ oo/t | <0103 z 8’12; ? <0,10/4
: <0,15/1
<
<0,05/7 | <0,05/11 | 0,05/14
Probe Nr. - < 0,051 <0,05/6 <0101 | <0103 | 0,105
<0,15/1
<
Probe Nr. <0,05/1 | £0,05/3 | <0,05/5 z g?gg z g?gﬁ 0,05/13
: : <0,10/3
< <
Schussl:]ichtung Probe Nr. i <0,05/2 | <0,05/5 | <0,05/7 ‘SO(;()%;; 0,05/15
: <0,10/3
<
Probe Nr. 3 | <0,05/2 | <0,05/4 | <005/7 | <0,05/9 | <0051 | 0,05/15
<0,10/2

Charakteristische Rissbreite Wy [mm] bei 0,8% Dehnung, durch vereinfachte Methode I
nach ETAG 004, Art. 5.5.4.1 ermittelt.

Tabelle Nr. 20

Charakteristische Rissbreite Wrk [Mm] bei 0,8%

Dehnung

In Kettenrichtung

In Schussrichtung

AKE 145 A/ R117 A101 0,050 0,050
AKE 160 A /R131 A101 0,050 0,050
117S 0,050 0,145
SECCO E 145 0,050 0,085
SECCO E 160 0,050 0,050
REDNET E 145 0,050 0,085
REDNET E 160 0,050 0,050
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Valmieras SSA-1363-160 0,089 0,050
3.5 Schallschutz (BWR 5)
3.5.1 Luftschallschutz
Tabelle Nr. 21
Dimmstoff AuBenseitige Verankerung Untergrundbes Eingenschaften
Schichtengruppe etics chreibung des WDVS
Mechanische
Dammstoff: Verankerung:
Platten aus Plattendtbel fir Untergrund:
Mineralwolle etics Schwere Wand
M'“'mz'gew'cm EJOT STRU2G | aus Ziegeln mit ARw =- 2 dB
Abmessungen: auISense;itigen 8 Stk/m? doppelseitigem
a Put =_
Lange 1000 mm Schichtengruppe uiz ARw+C=-3dB
Breite 500 mm : Verankerung
Dicke 50 mm 19,6 kg/m? durch Kleben: Flichengewich | ARw+ C, =-4dB
Vollflachige t.
217 kg/m3 Verbrauch
2,0 kg/ m2
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3.6 Energieeinsparung und Warmeschutz (BWR 6)

3.6.1 Warmewiderstand

Warmeubergangskoeffizient durch die von WDVS uberdeckte Wand wird nach EN ISO 6946

berechnet:
Wo:

Az XM nur berlicksichtigt wird, falls groRer als 0,04 W / (m2.K)

Ue (angepasster) Warmedurchgangskoeffizient der warmegedammten Wand
W/(m2.K)

n Anzahl der Diibel (durch das Isolierprodukt) pro 1 m?

Ao Lokaleinfluss der durch einen Dubel verursachten Warmebricke. Die
nachstehenden Werte konnen verwendet werden, falls in der
gegenstandlichen ETA fir den Diibel nicht vorgegeben ist:

= 0,002 W/K bei Dibeln mit einer Edelstahlschraube und
kunststoffbezogenem Kopf und fir Dibel mit einem Luftspalt
am Schraubenkopf

(L2 XM vernachlassigbar fiir n < 20)

= 0,004 W/K bei Dibeln mit Schraube aus galvanisch
verzinktem Stahl und kunstoffbezogenem Kopf

(4= XM vernachlassigbar fir n < 10)

= vernachlassigbar fir Dibel mit Dorn aus Kunststoff
(verstarkte oder unverstarkte Glasgitter ...)

U Warmeubergangskoeffizient fir den betroffenen Teil der Wand (ohne
Warmebricken) W/(m2.K) wird durch folgende Formel bestimmt:

U, = :
Ri+RyrendertRsubstratetRsetRsi

Wo:

R; Warmewiderstand des Isolierprodukts (nach Erklarung gemal EN 13162)
in (m2.K)/wW

Rrender  \Warmewiderstand der aullenseitigen Schichtengruppe (ca. 0,02 in
(m2.K)/W) oder aufgrund der Prifung nach EN 12667 oder EN 12664
ermittelt

Rsupstrate \Warmewiderstand der Unterlage des Gebaudes (Beton, Ziegelwerk ...) in
(m2.K)/wW

Rse Widerstand bei Warmelbertragung an der Auf3enseite in (m2.K)/W

Rsz’
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Der Wert des Warmewiderstands jedes Isolierprodukts ist in der Leistungserklarung
zusammen mit einem moglichen Dickenbereich angegeben. Zusatzlich wird der Punkt-
Warmedurchgang der Dibel angegeben, sofern sie in WDVS eingesetzt werden.

3.7 Nachhaltige Nutzung von natiirlichen Ressourcen (BWR 7)
NPD (kein Indikator gesetzt).

4 Das verwendete Bewertungs- und Uberpriifungssystem der
Leistungsbestandigkeit mit Hinweis auf die Rechtsgrundlage

GemalR der Entscheidung der Europaischen Kommission 97/556/EG in der Fassung der
Entscheidung der Europaischen Kommission 2001/596/EG gelten die Bewertungs- und
Uberpriifungssystem der Leistungsbestandigkeit 1 und 2+ (weiter in der Anlage V der
Verordnung (EU) Nr. 305/2011 beschrieben).

Tabelle Nr. 22
Niveau(s) oder
Klasse(n
Produkt(e) Verwendungszweck(e (n) System(e
) (Brandverhalten )
)
Al @D A2 1) B@
. . AT ' 1
in AuRenwanden, auf C
die sich die Al®@ A2 @ B®,
] Brandschutzvorschrifte C @, ot
i ) Aufsenliegende n beziehen D, E, (Al to E) O,
Warmedammverbundsysteme/baugruppe =
n (WDVS) mit Putz
in AuRenwanden, auf
die sich die Keine o4
Brandschutzvorschrifte
n nicht beziehen

@ Produkte/Materialien, fiir die eine klar identifizierbare Phase im Produktionsprozess zur
Verbesserung der Klassifizierung von Brandverhalten (z.B. Zusatz von Brandverzégerern
oder Begrenzung des Gehalts an organischen Substanzen) fuhrt

@ Produkte/Materialien, die nicht unter die Anmerkung (1) fallen

®  Produkte/Materialien, die keine Prifung des Brandverhaltens erfordern (z. B.
Produkte/Materialien der Klasse A1 gemal der Verordnung der Kommission 96/603/EK)
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5 Technische Details, die fuir die Umsetzung des Systems zur
Bewertung und Uberpriifung der Leistungsbestindigkeit nach dem
jeweiligen EAD notwendig sind:

Zur Unterstlitzung der benannten Stelle bei der Konformitatsbewertung stellt die technische
Bewertungsstelle, die das ETA ausstellt, die nachstehenden Informationen bereit. Im
Allgemeinen bilden diese Informationen zusammen mit den Anforderungen, die in den in EK
ausgestellten Anweisungen B angegeben sind, eine Grundlage, nach der die benannte
Stelle die werkseigene Produktionskontrolle beim Hersteller (WPK) bewertet.

Diese Informationen werden zunachst von der technischen Bewertungsstelle vorbereitet und
mit dem Hersteller abgestimmt. Nachstehend sind die Empfehlungen in Bezug auf den
erforderlichen Umfang von Informationen angegeben:

1) ETA

Wo Vertraulichkeit der Informationen gefordert wird, ist in ETA ein Verweis auf
die technische Dokumentation des Herstellers anzugeben, die diese
Informationen enthélt.

2)  Grundlegender Herstellungsprozess

Der grundlegende Herstellungsprozess ist ausreichend detailliert beschrieben,
um die vorgeschlagenen Methoden von WpK zu erlautern.

Verschiedene Komponenten des WDVS werden allgemein unter Verwendung
herkbmmlicher Technologien hergestellt. Jegliche wichtige Prozesse oder
Handhabung von Komponenten, welche die Eigenschaften beeinflussen, sind in
der Dokumentation des Herstellers hervorgehoben.

3)  Spezifikationen von Produkten und Materialien

Die Herstellerdokumentation umfasst:
- Detailzeichnungen (ggf. auch Fertigungstoleranzen),
- Spezifikationen und Erklarungen von Vormaterialien (Rohstoffen),
- Verweise auf die europaischen und/oder internationalen Normen,
- Technische Datenblatter.

4)  Der Kontrollplan (Bestandteil von WPK)

Der Hersteller und die Technische Prifanstalt fir das Bauwesen Prag haben
einen Kontrollplan vereinbart, das bei der Technischen Prifanstalt fir das
Bauwesen Prag s.U. in der Dokumentation aufbewahrt ist, die zur ETA gehdren.
Der Kontrollplan definiert die Art und Haufigkeit der Kontrollen/Prifungen, die
wahrend der Produktion und am fertigen Produkt durchgeflihrt werden. Dazu
gehoren die Kontrollen der Eigenschaften wahrend der Herstellung, die nicht zu
einem spateren Zeitpunkt Uberprift werden kénnen, und die Kontrollen des
fertigen Produkts.

Produkte, die nicht vom WDVS-Hersteller hergestellt werden, werden auch nach dem
Kontrollplan geprift. Es muss der benannten Stelle nachgewiesen werden, dass das WPK-
System Elemente enthalt, die sicherstellen, dass der WDVS-Hersteller Produkte vom
Lieferanten (von Lieferanten) abnimmt, die dem Kontrollplan entsprechen.

Sofern der Lieferant die Materialien/Komponenten nicht mit den abgestimmten Methoden
herstellt und prift, unterliegen diese Materialien/Komponenten entsprechenden
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Kontrollen/Prifungen vonseiten des WDVS-Herstellers wieder im Zusammenhang mit dem
Kontrollplan.

In Fallen, wo die Bestimmungen der Europaischen Technischen Bewertung und des
jeweiligen Kontrollplans nicht mehr erflllt werden, wird die benannte Stelle das Zertifikat
zuruckziehen und davon umgehend die Technische Prifanstalt fir das Bauwesen Prag, s.U.
benachrichtigen.

Ausgegeben in Prag, den 30.12.2014

Ing. Bozena Musilova

Leiter der Technischen Bewertungsstelle (TAB)
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Anlagen:

Pfiloha ¢. 1

Pfiloha €. 2

Pfiloha €. 3

Pfiloha €. 4

Pfiloha ¢. 5
Ptiloha ¢. 6

TZUS 020-031144

Vlastnosti izolaéniho vyrobku pro lepeny ETICS s dopliikovym kotvenim -
MW lamela (TR80)

Vlastnosti izolacniho vyrobku pro ETICS mechanicky pfipeviiovany
hmozdinkami s doplfikovym lepenim - MW deska (TR15)

Vlastnosti izolaniho vyrobku pro ETICS mechanicky pfipeviiovany
hmozdinkami s dopliikovym lepenim - MW deska Frontrock MAX E
(dvouvrstva deska, TR10)

Vlastnosti izolacniho vyrobku pro ETICS mechanicky pfipeviiovany
hmozdinkami s doplfikovym lepenim - MW dvouvrstva deska FASROCK
MAX (TR7,5)

Hmozdinky, popis vlastnosti jednotlivych vyrobk( obsazenych v ETA

Popis sklenénych sitovin
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Anlage Nr. 1 Eigenschaften des Isolierprodukts fiir geklebtes ETICS mit
zusatzlicher Verankerung - MW-Lamelle (TR80)

MW-Lamelle

Euroklasse - A1,

Brandverhalten / EN 13501-1
v max. Rohdichte < 150 kg/m3

Warmewiderstand nach der Deklarierung gemaf EN 13162

(m2.K)W)
Dicke / EN 823 EN 13162 - T5
Lange / EN 822 EN 13162 - £ 2%
Breite / EN 822 EN 13162 - + 1,5%
Rechtwinkligkeit / EN 824 EN 13162 - <5 mm/m
Ebenflachigkeit / EN 825 EN 13162 - <6 mm

spezifizierter Temperatur / EN

MaRhaltigkeit | 1604 EN 13162 - DS(70,-)

bei: spezifizierter Temperatur und

Feuchtigkeit/ EN 1604 EN 13162 - DS(70,90)

Wasseraufnahme (teilweises Eintauchen) / EN

1609 EN 13162 - WS, WL(P)

Wasserdampfdurchlassigkeit,
Diffusionswiderstandsfaktor (u) / EN 12086 — EN max. 5
13162

Zugfestigkeit senkrecht zur Plattenflache unter

trockenen Bedingungen (kPa) / EN 1607 >80 kPa
Zugfestigkeit senkrecht zur Oberseite der Flache > 50 kPa
unter nassen Bedingungen (kPa) / ETAG 004 -
Scherfestigkeit (MPa) / EN 12090 > 0,02 MPa
Elastizitdtsmodul bei Scherkraften (MPa) / EN > 1.0 MPa

12090

Anmerkung: Klassen und Niveaus fur die einzelnen Eigenschaften entsprechen der Norm
EN 13162:2012.
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Anlage Nr. 2 Eigenschaften des Isolierprodukts fir WDVS, mechanisch
verdibelt mit zusatzlichem Kleben - MW-Platte (TR15)

MW-Platte (TR15)

Brandverhalten / EN 13501-1

Euroklasse - Al
max. Rohdichte < 217 kg/m3

Warmewiderstand

nach der Deklarierung gemaf EN 13162
((m2.K)/W)

Dicke / EN 823

EN 13162 -T5

Lange / EN 822

EN 13162 - + 2%

Breite / EN 822

EN 13162 - £ 1,5%

Rechtwinkligkeit / EN 824

EN 13162 - <5 mm/m

Ebenflachigkeit / EN 825

EN 13162 - <6 mm

spezifizierter Temperatur / EN
MaRhaltigkeit | 1604

EN 13162 - DS(70,-)

bei: spezifizierter Temperatur und
Feuchtigkeit/ EN 1604

EN 13162 - DS(70,90)

Wasseraufnahme (teilweises Eintauchen) / EN
1609

EN 13162 - WS, WL(P)

Wasserdampfdurchlassigkeit,

Diffusionswiderstandsfaktor (u) / EN 12086 — EN max. 6
13162

Zugfestigkeit senkrecht zur Oberseite der Flache > 15 kPa
unter trockenen Bedingungen / EN 1607 -
Zugfestigkeit senkrecht zur Oberseite der Flache > 6 kPa

unter nassen Bedingungen / ETAG 004

Scherfestigkeit / EN 12090

Elastizitatsmodul bei Scherkraften / EN 12090

Anmerkung: Klassen und Niveaus fur die einzelnen Eigenschaften entsprechen der Norm

EN 13162:2012.
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Anlage Nr. 3 Eigenschaften des Isolierprodukts fiir WDVS, mechanisch
verdiibelt mit zusatzlichem Kleben - MW-Platte Frontrock MAX E

(Zweischichtplatte, TR10)

MW-Zweischichtplatte
Frontrock MAX E (TR10)

Brandverhalten / EN 13501-1

Euroklasse - Al
max. Rohdichte = 155 kg/m3

Warmewiderstand

nach der Deklarierung gemaf EN 13162
((m2.K)/W)

Dicke / EN 823

EN 13162 - T5

Lange / EN 822

EN 13162 - + 2%

Breite / EN 822

EN 13162 - £ 1,5%

Rechtwinkligkeit / EN 824

EN 13162 - <5 mm/m

Ebenflachigkeit / EN 825

EN 13162 - <6 mm

spezifizierter Temperatur / EN
MaRhaltigkeit | 1604

EN 13162 - DS(70,-)

bei: spezifizierter Temperatur und
Feuchtigkeit/ EN 1604

EN 13162 - DS(70,90)

Wasseraufnahme (teilweises Eintauchen) / EN
1609

EN 13162 - WS, WL(P)

Wasserdampfdurchlassigkeit,

Diffusionswiderstandsfaktor (u) / EN 12086 — EN max. 1
13162

Zugfestigkeit senkrecht zur Oberseite der Flache > 10 kPa
unter trockenen Bedingungen / EN 1607 -
Zugfestigkeit senkrecht zur Oberseite der Flache > 4 kPa

unter nassen Bedingungen / ETAG 004

Scherfestigkeit / EN 12090

Elastizitatsmodul bei Scherkraften / EN 12090

Anmerkung: Klassen und Niveaus fur die einzelnen Eigenschaften entsprechen der Norm

EN 13162:2012.
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Anlage Nr. 4 Eigenschaften des Isolierprodukts fiir WDVS, mechanisch
verdibelt mit zusatzlichem Kleben - MW-Zweischichtplatte

FASROCK MAX (TR7,5)

MW-Zweischichtplatte
FASROCK MAX (TR7,5)

Brandverhalten / EN 13501-1

Euroklasse - Al
max. Rohdichte = 200 kg/m3

Warmewiderstand

nach der Deklarierung gemaf EN 13162
((m2.K)/W)

Dicke / EN 823

EN 13162 - T4

Lange / EN 822

EN 13162 - + 2%

Breite / EN 822

EN 13162 - £ 1,5%

Rechtwinkligkeit / EN 824

EN 13162 - <5 mm/m

Ebenflachigkeit / EN 825

EN 13162 - <6 mm

spezifizierter Temperatur / EN
MaRhaltigkeit | 1604

EN 13162 - DS(70,-)

bei: spezifizierter Temperatur und
Feuchtigkeit/ EN 1604

EN 13162 - DS(70,90)

Wasseraufnahme (teilweises Eintauchen) / EN
1609

EN 13162 - WS, WL(P)

Wasserdampfdurchlassigkeit,

Diffusionswiderstandsfaktor (u) / EN 12086 — EN max. 1
13162

Zugfestigkeit senkrecht zur Oberseite der Flache > 7 5kPa
unter trockenen Bedingungen / EN 1607 -
Zugfestigkeit senkrecht zur Oberseite der Flache > 3 kPa

unter nassen Bedingungen / ETAG 004

Scherfestigkeit / EN 12090

Elastizitatsmodul bei Scherkraften / EN 12090

Anmerkung: Klassen und Niveaus fur die einzelnen Eigenschaften entsprechen der Norm

EN 13162:2012.
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Anlage Nr. 5 Diibel, eine Beschreibung der Eigenschaften der einzelnen
Produkte, die in ETA enthalten sind

Charakteristisch | Tellersteifigkei | Starke bei
Handelsnam | Tellerdurchmesse ara terStISC i 9 Tellerbeschadigun
© r(mm) AusreiBfestigkeit | (kN/mm) 2
(kN)
Oberflaichenmontage
Ejotherm siehe ETA -
STR U 2G 60 04/0023 0,60 2,08
Ejotherm NT siehe ETA -
U 60 05/0009 0,60 2,43
Ejotherm siehe ETA -
NTK U 60 07/0026 0,50 144
EJOT SDM-T siehe ETA -
plus 60 04/0064 0,60 2,08
siehe ETA -
EJOT H1 eco 60 11/0192 0,60 1,40
siehe ETA -
EJOT H3 60 14/0130 0,60 1,25
KOELNER siehe ETA -
TFIX-8M 60 07/0336 1,00 L75
KOELNER siehe ETA -
TFIX-8S 60 11/0144 0,60 2,04
KOELNER .
KI-10N, K- 60 siehe ETA - 0,30 1,39
10NS 07/0221
BRAVOLL
PTH-KZ 60/8- . 0,70 2,10
La 60 siehe ETA —
BRAVOLL 05/0055
PTH-60/8-La 0.60 163
WKRET-MET- .
. siehe ETA -
:;FsN 28; LFM 60 06/0080 0,50 1,04
WKRET-MET- .
LFN 210; 60 siehe ETA - 0,40 1,00
LFM 210 06/0105
WKRET-MET .
siehe ETA -
Ii;)I'X 10, LMX 60 08/0172 0,40 1,64
siehe ETA -
KEW TSD 8 60 04/0030 0,50 1,42
fischer .
TERMOZ 8N, 60 siehe ETA - 0,50/0,50 1,34/1,43
8 NZ 03/0019
fischer siehe ETA -
TERMOZ 8U, 60 02/0019 0,50/0,50 2,45/1,43
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- .| Stéarke bei
isti Tellersteifigke -
Handelsnam | Tellerdurchmesse Charaktgrlsnsch i gKel Tellerbeschadigun
© r(mm) AusreiBfestigkeit | (kN/mm) 2
(kN)

8 Uz

- siehe ETA -
Hilti XI-FV 60 03/0004 0,40 1,60

- siehe ETA -
Hilti SX-FV 60 03/0005 0,70 1,73

- siehe ETA -
Hilti SD-FV 8 60 03/0028 0,30 1,55
Hilti SDK- FV siehe ETA -
8 60 07/0302 0.50 1,48
Hilti D-FV, D- siehe ETA -
FVT 60 05/0039 0.80 1,93

Versenkte Montage

Ejotherm siehe ETA -
STR U 2G 60 04/0023 0.60 2,08

Zusatzlich zu den oben genannten Dibeln kénnen in der Baugruppe auch andere Arten von
Dibeln verwendet werden, die die folgenden Anforderungen erfullen:

Oberflaichenmontage

Tellerdurchmesser
(mm)

Charakteristische
AusreiBfestigkeit

Tellersteifigkeit
(kKN/mm)

60

siehe entsprechende
ETA

0,30

Versenkte Montage

Tellerdurchmesser
(mm)

Charakteristische
AusreiBfestigkeit

Tellersteifigkeit
(KN/mm)

60

siehe entsprechende
ETA

0,60

Die minimale Starke bei Tellerbeschadigung fiir andere Diibel betragt 0,8 kN.
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Anlage Nr. 6 Beschreibung von Glasgitter

Beschreibung

Festigkeit nach Alterung

StandardmaBiges .
Gitter, in einer Relative
S . Absolute Restfestigkeit nach
einzigen Schicht . .
. ; Festigkeit nach Alterung aus
oder in zwei . e
. Alterung Festigkeit im
Schichten Originalzustand
aufgetragen (N/mm) 9 o
mit Maschenweite (%)
AKE 145 A/ R117 A101 4,0x 4,5 mm =20 =50
AKE 160 A /R131 A101 3,5x3,8mm =220 =250
117S 4,6 x 3,2 mm =20 =50
SECCO E 145 3,3x4,5mm =20 =50
SECCO E 160 3,5x3,8mm =20 =50
REDNET E 145 3,3x4,5mm =20 =50
REDNET E 160 3,5x3,8mm =20 =50
Valmieras SSA-1363-160 3,5x3,7mm =20 =50
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